Kontrola prvniho kusu a pFi zméné procesu u EW

- Vinout EW vinuti
— Zavést do stroje draty ke vsem ¢tyrem vretenlim, sefizeni provadét po jednom vreteni

- Spustit cyklus

Vreteno 1
Méreni a regulace tahu dle predpisu
Kontrola délky vyvodu
Kontrola délky odizolovani
Kontrola neporusenosti smaltu neodizolovaného dratu (odreni)
Kontrola priiméru po odizolovani
Méreni priméru trubky po vinuti
Méreni odporu
Pocet zavitl
Opakovani serizovani do 100% kvality vyrobku - 100% nastavenych parametrd
OK kus vlozit do standardni odkladaci paletky

Vreteno 2 - 4
Provadét stejnym zplsobem jako vreteno 1
Neprovadét méreni poctu zavitl (provedeno u vretena 1)
Opakovani serizovani do 100% kvality vyrobku - 100% nastavenych parametr(
OK kusy vlozit do standardni odkladaci paletky
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Kontrola prvniho kusu a pri zméneé procesu u HW

- Vinout HW vinuti
- Zavést do stroje draty ke vsem ¢tyrem vietenlm

- Spustit cyklus

Vreteno 1 -4

Kusy zabandazovat

Kontrola délky vyvodu

Kontrola délky odizolovani

Kontrola neporusenosti smaltu neodizolovaného dratu (odreni)
VSechny 4 kusy vlozit do transportni paletky dle Cisel vietene
Kontrola prliméru po odizolovani

Méreni odporu

Pocet zavitl z jednoho kusu (libovolné vreteno)

Opakovani serizovani do 100% kvality vyrobku - 100% nastavenych parametrd
- na neshodnych vyrobcich z vieten z minulého cyklu

OK kusy vlozit do standardni odkladaci paletky
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